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BONAPUR®BA

BONAPUR" BA produkowany jest na bazie specjalnych elastycznych poliueretanéw i modyfikatorow, dzieki czemu
wyroznia si¢, mata predkoscia krystalizacji. Klej dzigki specyficznym wlasciwosciom surowcow wyjsciowych moze
by¢ stosowany do taczenia réznych materialow bez konieczno$ci wstepnej aktywacji termicznej spoiny. Nalezy
podkresli¢, ze aktywacja termiczna zwigksza wytrzymatos¢ sklejenia.

Klej moze by¢ stosowany jako jednosktadnikowy i dwusktadnikowy np. z dodatkiem 3-5% utwardzacza Quidur 246-
06.

Klej jest rowniez wytwarzany w wersji beztoluenowej jako BONAPUR® BA BT.

Charakterystyka kleju:

Wyglad: bezbarwna do jasnozoltej ciecz, przezroczysta z wyraznym zmgtnieniem (dostgpny réwniez w
kolorze np. czarnym)

Sucha masa: min 17% wedtug PN-EN 827

Lepkosc¢: KF 6 mm, wyptyw 50 ml 55-62 sek. wedlug PN-EN ISO 2431;

Wytrzymalo$¢ na oddzieranie wedlug PN-ISO 11339 materiat typu canvas-canvas:
poczatkowa: co najmniej 2,5 kN/m
koncowa:  co najmniej 3,5 kN/m

Odpornos$¢ na hydrolize dobra, wzrasta dla uktadu dwusktadnikowego.

Zastosowanie:

Klej BONAPUR® BA jest przeznaczony dla przemystu obuwniczego jak rowniez do napraw obuwia do taczenia skor
naturalnych i1 syntetycznych, oraz tkanin ze spodami z poliuretanéw i1 migkkiego PCW, a takze gumy po jej
uprzednim halogenizowaniu. Moze by¢ réwniez stosowany w innych branzach, do taczenia w/w materiatow.

Sposoéb uzycia:

Klej BONAPUR®” BA a takze materialy faczone musza mie¢ temperature co najmniej 18°C.Klej przed uzyciem
doktadnie wymiesza¢, szczegodlnie po dodaniu utwardzacza np.Quidur 246-06. Klej z utwardzaczem musi by¢ zuzyty
w ciggu 8 godz. Materialy klejone musza by¢ suche i czyste. Przed klejeniem powierzchnie klejone nalezy
zszorstkowaé papierem S$ciernym a nastgpnie odpyli¢. Spody z PCW i PU przemy¢ acetonem. Spody z gumy
halogenizowa¢ np.Bonadd CI 2. Na materialty chlonne klej nanosi¢ dwukrotnie w odstgpach 20 min. Klej po
naniesieniu suszy¢ przez co najmniej 20 min.

Po wysuszeniu materialy podeszwowe ewentualnie aktywowa¢ w temperaturze okoto 50°C przez 2-5 min a nastgpnie
oba elementy klejone potaczy¢ i sprasowac pod cisnieniem 0,4-0,5 MPa w ciagu 15-20 sek.

Skladowanie i warunki bezpieczenstwa:

Klej BONAPUR"® BA nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, w temp. 5-25 °C z dala od grzejnikow c.o.

W pomieszczeniach magazynowych i produkcyjnych, w ktorych stosuje si¢ klej BONAPUR®™ BA urzadzenia i
oswietlenie elektryczne musza by¢ w wykonaniu przeciwwybuchowym, poniewaz rozpuszczalniki zawarte w kleju sa
palne i tworza z powietrzem mieszaniny wybuchowe.

Przed uzyciem kleju BONAPUR® BA zapoznaj si¢ z karta charakterystyki niebezpiecznej substancji
chemicznej dla tego kleju.

Klej BONAPUR®™ BA w oryginalnym opakowaniu przechowywany zgodnie z naszymi zaleceniami posiada trwato$¢

6 m-cy.
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Uwaga: informacje zawarte w tej karcie zostaly opracowane wedtug naszej najlepszej wiedzy i do§wiadczen, jednak nie moga by¢ one podstawa do reklamacji
zakupionego towaru, ktorego jakos$¢ jest specyfikowana kazdorazowo odrgbnym $wiadectwem jakosci.
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